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Natérova hmota ALPHA TEMPER brani diky svym reflexné izola¢nim vlastnostem uniku tepla,
sniZuje energetickou narocnost objektl a zarizeni. Natér je velmi ucinny, kde je dllezité snizit
povrchovou teplotu objekt( a zafizeni v ramci bezpecnosti prace, jako ochrana pracovniku pred
popaleninami. Idealni pfi izolaci potrubi teplé vody, kotll, parovodi a jinych produktovodd. Dale
zajistuje izolaci strech, oplasténi budov, hal a zasobnik( ropnych a jinych chemickych produkta.

Natérova hmota je ekologicka, Setrnd k Zivotnimu prostredi a zdravotné nezavadna. Natérova
hmota ma vysokou prilnavost ke koviim. Aplikace je mozna jak interiéru, tak v exteriéru.

Hlavni vlastnosti

—  Aplikace bez odstavky provozu do teploty povrchu +220 °C
—  SniZuje naklady na energii

—  Uspora mista a hmotnosti

—  Eliminuje korozi konstrukci

— Aplikace na tézko dostupnych mistech

PouZiti

Produkt ALPHA TEMPER se pouZiva jako hlavniizolacni natér na vSechny ocelové konstrukce.

Technické vlastnosti

Teoreticka spotreba ! 1,2 litru/m?2, jedna vrstva - 1 mm

Prakticka spotFeba Prakticka spotreba zavisi na mnoha faktorech, jako je poréznost,
drsnost podkladu a ztraty materialu béhem aplikace.

Redé&ni Redé&ni pouze cca 300 ml pfi prvnim otevieni pro lepsi rozmichani,
Cistou vodou.

Doporucena vrstva mokrého filmu max 700 um 1. vrstva

Michani Vzdy celé baleni po otevreni, stavebnim michadlem nebo
Snekovym michadlem na vrtacce, pfi cca 150 ot./min.

Michani v priib&hu delsi aplikace KaZdych 30 minut rozmichat

Airless zafizeni pritok 5,3 |/min

Airless trysky 525, tlak 150 bar(
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Baleni 18 litrGi /9,7 kg a 5 litrdi / 2,65 kg
Hustota 0,53 g/cm?

Vzhled Bila, bélost 96 %

Barevnost Nelze probarvovat

Stupen lesku Mat

Zapach Bez zapachu

Doba pouzitelnosti 2 24 mésicl, nesmi zmrznout
Bod vzplanuti Nehoftlavé

Pretiratelnost a doba zrani 3

Aplikace na horké ocelové povrchy - bez odstdavky provozu, rozmezi teplot +60 °C aZ +220 °C

Na dotyk 2 hodiny
Pro manipulaci 3 hodiny
Pro dalsi vrstvu * hodiny
Plné proschlé 48 hodin

*  Vytvofime adhezni (rozfedénou) vrstvu, pockame dvé hodiny na proschnuti. Poté aplikujeme prvni nefedénou
vrstvu. Po Ctyfech hodinach aplikujeme druhou nefedénou vrstvu. Po sedmi hodinach aplikujeme tieti nefedénou
vrstvu. Ctvrtd a kazda nasledujici nefed&na vrstva se aplikuje vzdy po dvandcti hodinach.

Aplikace na studené ocelové povrchy

Na dotyk 3 hodiny

Pro manipulaci 6 hodin

Pro dalsi vrstvu 12 hodin

Plné proschlé 72 hodin

Bezpecnostni pokyny Prostudujte Technicky a Bezpeénostni list
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1 Spotreba zavisi na podkladu
2 Uchovavané v originalnich a uzavienych obalech pfi teploté mezi +5 °C - +35 °C

3 Pfi+20°Ca50 % PH

Priprava podkladu

Cistota

Rychlé shrnuti prfipravy povrchu:

— Odstrante olej, mastnotu a ostatni necistoty vhodnym detergentem.

— Odstrante soli, detergenty a ostatni necistoty vysokotlakou sladkou vodou na stupen Wa 2
nebo Wa 27-.

—  Povrch zbavte rzi otryskanim stupném Sa 2 nebo idealné Sa 2 .

— Kde neni mozné otryskani, mlze byt povrch dle stupné znecisténi ocistén ruc¢né mechanicky
na stupen St 2.

—  Aplikujte zakladni natér ALPHA PRIMER nebo rozfedény ALPHA TEMPER

Rozliseni podkladu, kde bude natér aplikovan

Nenatfena ocelova konstrukce: Ocelové povrchy, které dosud nebyly opatfeny Zadnym
ochrannym natérem, mohou byt v rizném rozsahu pokryty rzi, okujemi nebo jinymi necistotami
(prach, mastnota, iontové necistoty / rozpustné soli, usazeniny apod.). Opatrete povrch zakladnim
vodou feditelnym antikoroznim natérem.

Ocelovy povrch opatfeny natérovym systémem, ktery je potfeba opravit: Stav stavajiciho
natérového systému je treba vyhodnotit pomoci stupnl degradace v souladu s normou ISO 4628,
a to pfi kazdém provadéni udrzby natéru. Je treba urcit, zda bude nutné systém zcela odstranit
nebo zda lze ponechat ¢asti natéru.

Hlinik, méd a nerezova ocel: V pfipadé hliniku a nerezové oceli je tfeba povrch odistit Cistou
vodou a disticim pripravkem a poté ddkladné oplachnout vysokotlakou cistou vodou. Lepsi
prilnavosti natérového systému lze dosahnout abrazivnim otryskanim mineralnim abrazivem
nebo odrhnutim kartaci, aby povrch byl zdrsnény.
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Popis povrchu po ocisténi

Wal

Wa 2

Wa 22

Lehké otryskani paprskem o vysokém tlaku: Pfi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych
stop oleje a mastnoty, nepfilnavych nebo poskozenych natérd, nepfrilnavé rzi nebo ostatnich cizich latek.
VSechny zbytky znedisténi musi byt rozptyleny nahodné a musi byt pevné prilnavé.

Dikladné otryskani paprskem o vysokém tlaku: Pfi prohliZeni bez zvétSeni musi byt povrch bez
viditelnych stop oleje, mastnoty a necistot a vétSiny rzi, pfedchozich natéri a ostatnich cizich latek.
VSechny zbytky znecisténi musi byt rozptyleny nahodné a mohou obsahovat pevné prilnavé povlaky,
pevné prilnavé cizi latky a stiny po dfive se vyskytujici rzi.

Velmi diikladné otryskani paprskem o vysokém tlaku: Pfi prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez
vSech viditelnych stop koroze, oleje, mastnoty, necistot, predchozich natérti a kromé lehkych stop, bez
viech cizich latek. Pokud byl ptivodni n&tér neporusen, mize povrch vykazovat barevné zmény. Sedé nebo
hnédocerné zbarveni v mistech dudlkové koroze nebo zkorodované oceli nelze dal$im otryskanim vodou
odstranit.

Stupné pripravy povrchu podle normy ISO 8501-1

Sa3

Sa2'

Sa2

Sal
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Otryskani aZ na vizualné ¢isty povrch: Pfi prohliZeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych stop
oleje, mastnoty a necistot, okuji, rzi, natérd a cizich latek. Povrch musi mit jednotny kovovy vzhled.

Velmi dikladné otryskani: Pfi prohliZeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych stop oleje,
mastnoty a neCistot, okuiji, rzi, natérd a cizich latek. VSechny zbyvajici stopy necistot musi vykazovat pouze
lehké zabarveni ve formé skvrn nebo pruht.

DUkladné otryskani: Pfi prohliZeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych stop oleje, mastnoty a
necistot a musi byt odstranéna také vétsSina okuji, rzi, natérd a cizich latek. Vsechny zbyvajici necistoty
musi byt pevné pfilnavé.

Lehké otryskani: Pfi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych stop oleje, mastnoty a
necistot, malo pfilnavych okuiji, rzi, natérd a cizich latek.
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Standardni stupné zakladni pripravy povrchu pomoci ru¢niho

a mechanizovaného ¢isténi

St3 Velmi ddkladné ruéni a mechanizované cisténi: Jako u St 2, ale povrch musi byt ocistén mnohem
ddkladnéji, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

St2 Dikladné ruéni a mechanizované &isténi: Pfi prohliZeni bez zvétdeni musi byt povrch prosty viditelnych
stop oleje, mastnoty a necistot, malo prilnavych okuji, rzi, natérd a cizich latek.

Postup a aplikace / naradi

Natér pred pouzitim je nutné ddkladné promichat! VZdy promichejte cely obsah baleni! Pred
aplikaci natér rozmichejte nejlépe rotacnim michadlem, rychlosti max. 150 otacek za minutu do
doby, dokud nebude hmota homogenni.

Pri otevreni kybliku je na povrchu z 80 % vytvorena krusta z mikrosfér, ktera se musi smichat s
disperzi na dné kybliku. Krustu ,prorazte“ michadlem a michejte odspodu nahoru.

Po prvnim otevfeni kybliku pfidejte 300 ml ¢isté vody pro lepsi rozmichani natéru. Spachtli
vytvorte Zlabek v misté styku natérové hmoty se sténou kybliku. Do Zlabku nalijte 300 ml vody a
nechte kyblik nékolik minut stat, aby se voda mohla absorbovat. Za¢néte michat zespodu nahoru,
aby se vytvorila tekuta homogenni hmota. Dokoncete michani do hladké konzistence, celkova
doba michani midZe byt i nékolik minut.

Natér doporucujeme aplikovat prednostné profesionalnim strikacim zafizenim (typu airless s
minimalnim pritokem 5,3 litry / minutu) pro dosaZeni dokonalého estetického vzhledu. Ve
strikacich zafizenich je nutné pred aplikaci vyjmout vSechny filtry! Tlak na trysce stfikaci pistole
pri aplikaci nesmi byt vétsi nez 150 bard.

Natér aplikujte na povrchy, kde potrebujete snizit (stabilizovat) teplotu po jednotlivych vrstvach
az do doby, kdy je povrch izolovan na teplotu, kterou poZadujete!

Natér lze aplikovat i Stétcem ze smési syntetickych vlaken nebo valeCkem se stfedné dlouhym
chlupem. Pfi aplikaci $tétcem se nedoporucuje vracet za drobnymi nedostatky. Caste¢né pretirani
jiz natfenych vrstev natéru zplsobi jeho nejednotnost s vyraznymi estetickymi nedostatky. Natér
doporucujeme aplikovat zpravidla do krize. Natéry aplikujte pouze v ucelenych plochach.
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Spotrebu materialu ovliviiuje struktura povrchu a zptsob aplikace. Natér aplikujte podle potreby
v jednotlivych vrstvach a vzdy v souladu s aplikacnim navodem. Béhem delsi aplikace je nutné
natér promichavat. V pripadé vyssi okolni teploty (napf. pfimé slunec¢né zareni) natér promichejte
Castéji. S natérem neni vhodné pracovat ve vihkém prostredi.

Pri aplikaci v odstavce zafizeni, tedy na ,studené“ povrchy je tfeba natirany povrch ocistit dle
popisu vyse

a aplikovat zakladni natér ALPHA PRIMER. Po vytvrzeni zakladniho natéru je mozné aplikovat
natérovou hmotu ALPHA TEMPER. Mezi jednotlivymi vrstvami je potfeba pockat na dokonalé
vyschnuti natérové hmoty a dalsi vrstvu je mozné aplikovat nejdrive po 12 hodinach.

Natér pfi aplikaci na horké povrchy je idealni provadét pri teplotach v rozmezi +60 °C az +150 °C.
Pri teplotach aplikace na ocelové povrchy v rozmezi +150 °C az +220 °C je mozZné aplikovat dvé
vrstvy roziedéného natéru 1:1, dokud nebude vytvoren bily film na povrchu. Nasledné lze
aplikovat prvni slabou vrstvu natéru bez rozredéni vodou. Po jejim dokonalém vyschnuti, lze
aplikovat jednotlivé (maximalné 700 mikron( silné vrstvy v mokrém stavu) dalsi vrstvy natéru, az
do doby, kdy je povrch izolovan na teplotu, kterou poZadujeme.

Doporuceni pro nanaseni pfi teplotach nad + 150°C

Aplikace na horkem povrchu je obtiznéjsi a vyZaduje peclivou pfipravu naneseni adhezni
(kontaktni) vrstvy pro nanaseni jednotlivych vrstev natéru, které jiz budou postupnym vrstvenim
snizovat na vami poZadovanou teplotu povrchu.

— adhezni (kontaktni) vrstvu pfi nanaseni za provozu na horké povrchy vytvorte samotnym
natérem ALPHA TEMPER, ktery bude roziredén Cistou vodou v poméru 1:1, dokud nebude na
natiraném povrchu vytvoren bily film. Pripadné naneste tyto slabé vrstvy dvé, po
predchozim dokonalém vyschnuti predchozi vrstvy. Idealni je tuto adhezni vrstvu nanaset
Stétcem!

—  Prvni vrstvu nezfedéné natérové hmoty nanasejte Stétcem, budou se sice na natiraném
povrchu tvorit hrudky, esteticky nebude natér v této fazi dokonaly a nebude vypadat dobre,
ale je treba snizit povrchovou teplotu povrchu. Dalsi vrstvy jiz miZete aplikovat Airless
zarizenim pro dokonaly esteticky a jednotny povrch.

—  kazda dalsi vrstva se jiz nanasi bez redéni

— kazda jednotliva vrstva musi byt na omak sucha (odleskla), pro naneseni dalsi vrstvy

— po vytvoreni adhezni (kontaktni vrstvy) se teplota povrchu snizi. Aplikace dalsiho
nefedéného natéru probiha jiz bez obtizi.
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V pripadé nedodrzeni postupu aplikace natéru mdZe dojit k nedostatecné polymerizaci natéru a
tim k ovlivnéni vlastnosti a funkcni charakteristiky natéru nebo jeho spaleni (zeZloutnuti) a jeho
naslednému rozpraskani.

U natéru dojde k postupnému vytvrdnuti po 72 hodinach. Po cca 4 az 6 hodinach, jakmile je
povrch suchy na dotek - neni leskly, pokracujte dalsi vrstvou natérové hmoty. Vyvarujte se
aplikace nadmérného mnozstvi natéru. Aplikaci nadmérného mnozstvi natéru dojde k jeho
stékani pripadné jinym optickym vadam.

Natér ALPHA TEMPER nelze probarvovat. Doporucujeme pouzit jako vrchni vrstvu natér ALPHA
TOP, kterou lze probarvit vodou reditelnym pigmentem.

DileZita upozornéni / omezeni

Pri nanaseni natéru ALPHA TEMPER na horké potrubi a povrchy musi byt prvni vrstva velmi tenka.
Musi byt vidét skrze natér - vytvorite tedy velice jemny tenky film. Je ddleZité toto pravidlo
dodrzet, protoZe to umozni spravné prilnuti vSech dalSich vrstev. Druha vrstva miZe byt o néco
malo silnéjsi. Pokud se na natéru ALPHA TEMPER zac¢nou tvorit puchyre, je pfilis silny a ,,plyny*
nemohou unikat pres mikroporézni povrchy. Nedodrzeni postupu naneseni prvnich adheznich
vrstev na horkém povrchu miZe zpUsobit Zloutnuti - natér se pali, chova se jako Zvykacka.
VSechny dalsi vrstvy mohou mit tloustku 500 mikrond, pricemz je tfeba dbat na to, aby byl
pripravek ALPHA TEMPER mezi jednotlivymi natéry suchy. Pokud tento produkt nanesete silnéjsi,
nestihne se ,,odplynit“ a vytvori se na ném puchyre, prasklinky. Pri stfikani vice vrstev vZdy nechte
vyrobek pred nanesenim dalsi vrstvy odlesknout (zaschnout do matného, nelesklého stavu).

Reflexné izolacni natér ALPHA TEMPER se zbarvi a/nebo zuhelnati pfi teplotach nad +140 °C.
Pokud neni aplikovano dostatec¢né mnoZzstvi vyrobku pro pokryti vysokych teplot nebo moznosti
dosazeni této teploty, dojde k zuhelnaténi vnitiniho povrchu natérové hmoty, popraska a oddéli
se od natiraného povrchu. Natérova hmota bude na povrchu krehci a pfi mechanickém poskozeni
mUzZe ¢ast odpadnout. Pokud je naneseno dostatecné mnozstvi, vnéjsi vrstva zlistane neporusena
a natérova hmota bude drzet na aplikovaném povrchu. Pri aplikaci na horké povrchy za provozu
se ujistéte, Ze byla nanesena zakladni vrstva (,,bila mlha“). Kazda dalsi jednotliva vrstva by neméla
byt silnéjsi nez 700 mikron(, idealni vrstva je 500 mikron(. Mezi jednotlivymi vrstvami musi byt
ponechan dostatecny ¢as na zaschnuti. Pokud vrstvy nezaschnou, vlhkost zachycena mezi
vrstvami zpUsobi tvorbu puchyrl a snizi izolacni schopnosti. MZe dojit k popraskani, aby se
uvolnil tlak, plyny a vlihkost.
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RoztaZnost a smrstovani. Povrchy se rozpinaji a smrstuji. Cim vétsi je povrch, tim vétsi je moZnost
vzniku trhlin. Opét plati, Ze vhodné mnoZstvi natéru umozni, aby vnitfni vrstva natéru vytvrdla a
vnéjsi vrstva zlstala mékka, rozpinala se a smrstovala. Pokud se ocekava, Ze povrch, na ktery se
nanasi natér, bude pracovat prerusované (zasadni zmény teplot, vypinani a zapinani systému) coz
zpUsobuje neustalé rozpinani a smrstovani, nebo pokud dochazi k vibracim, je mozné zvazit
obaleni sitovinou ze skelnych vlaken s okem 1,4 mm, aby se zabranilo praskani natéru. Pfi pouZziti
sitoviny ze sklenych vlaken by méla byt sitovina zapusténa do predposledni vrstvy natérové
hmoty ALPHA TEMPER.

Redéni tohoto produktu mimo prvni adhezni vrstvu se nedoporucuje a miZe podstatné sniZit
ucinnost vyrobku. Nenanasejte prilis silnou vrstvu. Nanasi se stétcem, valeCkem nebo Airless
zafizenim. Nanasejte vZdy jen jednu vrstvu natéru. Nanaseni silnéjsi vrstvy ma za nasledek
nedostatecné polymerovani natéru, tvorbu puchyil a zabrani prilnavosti k povrchu. Aplikace v
silnych vrstvach, ktera zplsobi tvorbu puchyrd, vede ke ztraté zaruky a funkénosti natéru.

Pokud prestanete natér aplikovat Airless zafizenim po dobu delSi neZ 10 minut, ponorte pistoli do
kbeliku s vodou a zakryjte hadici, natér a Airless zafizeni, abyste zabranili nadmérnému vysychani
natéru uvniti hadic.

Pri nastavovani Airless zafizeni zacinejte priblizné na tlaku 80 bar(. Pokud pistole nestrika plynule,
mirné zvyste tlak. Cilem je, aby pistole strikala nepretrzité, ale po uvolnéni spousté se Cerpadlo
zastavilo. Pokud cerpadlo pokracuje i po uvolnéni stiikaci pistole, je tlak pfrilis vysoky. Idedlni
nastaveni je 150 bard.

Vyrobek je naplnén mikrosférami s velmi vysokou pevnosti v tlaku, coZ umoZriuje pouziti vyrobku
na pochtiznych plochach a v jinych velmi naro¢nych podminkach, aniz by doslo k jeho poskozeni.

Neaplikujte natér pokud

— je priaplikaci v exteriéru oCekavan dést mraz

—  natér nesmi byt minimalné 6 hodin po aplikaci vystaven pfimému desti
— relativni vlhkost vzduchu je > 80 %

— je povrch namrzly

— je povrch nahraty na vice jak +220 °C
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Po otevreni originalnich obald doporucujeme obsah spotfebovat co nejdfive, nepouZity natér
udrZujte v utésnéném obalu s co nejmensi vrstvou vzduchu nad hladinou. Aplikovany natér nesmi
byt dlouhodobé vystaven pfimému ptsobeni proudu pary, vody a jinych kapalin.

Vzhledem ke specifickym vlastnostem natéru nelze pro méreni jeho vlastnosti pouZzit standardni
méfici zafizeni, napr. termo kameru bez spravné nastavené hodnoty emisivity. Pro méreni
povrchovych teplot doporucujeme pouzit dotykové mérici pristroje.

Mista kde nebude aplikovan natér zakryjte materialem pro ochranu proti znecisténi nenatiranych
povrch: zakryvaci folie, netkané textilie, pasky, apd..

Aplikacni podminky

— Teplota povrchu: +20 °C min. +220 °C max.
—  Okolni teplota: +20 °C min. +100 °C max.

— Relativni vlhkost vzduchu: <80 %

Doporucené vrstvy

1 vrstva max. 700 mikronti v mokrém stavu, neni-li uvedeno jinak. Nanaseni natéru jednorazové
v silnéjsi vrstvé nez 700 mikrond je nepripustné. Doporucena celkova vyska vrstev v suchém stavu.

Teplota povrchu Doporucena vrstva v mm
220°C 6
180°C 5,5
150°C 4,5
120°C 3,5
80 °C 2,5
40°C 1,5
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Podminky pro vysychani

Natér nevyzaduje pfi vysychani (vytvrzovani) zadna zvlastni opatreni. Doba schnuti zavisi na
teploté vzduchu, vlhkosti a teploté podkladu.

Doba schnuti

Doba schnuti je zavisla na teploté podkladu a vlhkosti vzduchu. Doba schnuti (vytvrdnuti) vrstvy
700 mikrond ¢ini minimalné 24 hodin. Dalsi vrstvu aplikujte aZ po Uplném vyschnuti predchozi
vrstvy. Okolni teplota béhem schnuti musi byt minimalné +20 °C, idedlné +23 °C.

Cisténi naradi

Vodou - co nejdrive po poufZiti.

Skladovani / preprava / trvanlivost

Tento vyrobek si pfi pfedepsaném zplsobu skladovani v uzavieném neporuseném originalnim
obalu uchovava uZitné vlastnosti minimalné 24 mésicd od data vyroby. Skladujte pfi teploté od +5
°C do +35°C, vlhkost vzduchu do 80 %. Teplota pfi prepravé materialu by neméla klesnout pod +5
°C a stoupnout nad +35 °C. Pri prepravé a skladovani chrante vyrobek pred pfimym slune¢nim
svétlem, mrazem a vysokymi teplotami. Pokud doslo k otevreni a nafedéni vyrobku vodou, doba
skladovani je maximalné 3 mésice. Pri delSim skladovani dojde zatvrdnuti natérové hmoty na
povrchu z ddvodu vytvorené vzduchové mezery.

Upozornéni

Vyrobky lze aplikovat, pokud je povrchova teplota vyssi nez +20 °C a teplota vzduchu mezi +23 °C
a +30 °C. Vyvaruijte se aplikace, pokud se ocekavaji nepriznivé klimatické podminky béhem doby
schnuti zrani (vitr, zvySena prasnost, dést, mraz).

Pred pouzitim si prectéte Technicky a materialovy list, Bezpecnostni list a Aplikacni manual.
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Poznamka

Informace obsaZené v Technickém listu odpovidaji nasim soucasnym znalostem vyrobce. Vyrobky
jsou nejvyssi kvality a jednotné v ramci vyrobnich toleranci. Hodnoty a data uvedena v tomto
technickém listu jsou zaloZeny na vysledcich laboratornich testd a testovani vyrobce. Uvedené
informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouZiti natéru jsou zaloZeny na zkuSenostech s
aplikacemi v praxi pfi standardnich podminkach a rddném skladovani a pouzivani.

Tyto hodnoty se mohou pfi aplikaci v praxi lisit. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani
a dalsim vnéjsim vliviim, rGiznému charakteru a Upravé podkladi, nemusi byt postup na zakladé
uvedenych informaci, ani jinych psanych ¢i Gstnich doporuceni, vidy zarukou uspokojivého
pracovniho vysledku. Veskera doporuceni vyrobce, pfipadné distributora natéru jsou obecna.
Aplikator musi prezkouset, zda natéry jsou vhodné pro planovany Ucel aplikace. Je potreba vzdy
postupovat podle nejnovéjsiho vydani aplika¢niho navodu a technického listu vyrobku. Ty jsou
spolu s dalsimi informacemi k dispozici na vyzadani u vyrobce. Kupujici a uZivatelé jsou vyzvani,
aby pred aplikaci provedli vlastni test na vzorku natirané plochy.

Vyrobce neodpovida za vady vzniklé v ddsledku nedodrZzeni navodu k pouziti uvedeného v
Technickém a materialovém listu , Bezpecnostnim listu a Aplikacnim manualu.

Bezpecnostni opatreni pro zachdzeni s vyrobky

Natér neobsahuje zdravi Skodlivé latky, neni oznacovan ani klasifikovan jako nebezpecny pro
zdravi.

Ochrannd opatreni

PFi praci s natérem dodrZujte bezpecnostni pokyny, platné predpisy prislusnych Gradd o ochrané
zdravi pfi praci a zakladni hygienicka pravidla. Na ochranu oci a pokozky pouZivejte pfi praci
ochranné pomdicky, jako jsou bryle, rukavice, ochranny odév apod. V uzavieném prostoru a pfi
aplikaci stfikanim chrante dychaci cesty vhodnym respiratorem. V pfipadé aplikace v uzavienych
mistnostech zajistéte vétrani. Podrobné&jsi Gdaje tykajici se hygieny, bezpecnosti prace a ochrany
Zivotniho prostredi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.

Potrisnénou pokoZzku umyjte vodou a mydlem. P¥i poZiti vyplachnéte Gsta vodou. Pokud dojde k
zasazeni oi, vyplachnéte je proudem vody. Pfi nadychani vyjdéte na cerstvy vzduch.
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Material je nehoflavy. Pfi poZaru konstrukci, zafizeni nebo staveb, na kterych byl aplikovan natér
doporucujeme k haseni pouZit vodu, pénu, sucha chemicka hasiva, nebo oxid uhlicity. V pripadé
uniku natéru, jeho rozliti, pouzijte jakykoliv savy material jako je pisek apod.

Likvidace obald / vyrobku

v

Material neni klasifikovan jako latka ohrozujici Zivotni prostfedi. (Zakon ¢. 185 2001 Sh. O
odpadech). Nespotrebovany material nebo obal zneskodnéte v souladu s platnymi nafizenimi.
Obaly Cisté: kategorie ,0" 15 01 02 - Plastové obaly; Zbytky vyrobku: kategorie ,,0" 08 02 99.
Uchovavejte mimo dosah déti. Obal je plné recyklovatelny.

Vyrobce

ALPHA CZECH s.r.0.

Q{ Na Prikopé 854/14

110 00 Praha 1 - Nové Mésto
alphaczech Ceska republika
www.alphaczech.com
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